DULEZITE INFORMACE K DESKAM Z MASIVU VYRABENYM FIRMOU TEAM7
SORTIMENT ALFA

Desky z masivu ALFA jsou SPICKOVYM PRODUKTEM dievozpracujiciho primyslu.

Kvalitativni ukazatele:

material je pfirodni dfevo

jsou bezformadehydove lepeny

vyrabi se dle norem EN 204, EN 205

ISO 9001:2000 je zaklad managementu kvality

jsou vyrabény s ohledem na Setrnost k zivotnimu prostiedi

maji certifikty renomovanych institutl - SGS, Austria Giitezeichen, Osterreichisches
Umweltzeichen

Zpracovani:
Zpracovani a opracovani desek ALFA je bez problému mozno v§emi obvyklymi dfevatskymi

obrabécimi stroji a zplsoby opracovani. Je mozné pouzit i veskeré metody femeslné i primyslové
povrchové tupravy jakoz i strukturujici postupy pii povrchové uprave jako kartaCovani, piskovani atd.

Doporucdujeme:

Prepravou ze zavodu k zakaznikovi se mtize kratkodobé zménit vlhkost dfevéné desky.Proto se
doporucuje pied dal§im zpracovanim aklimatizace (min. 2 dny), pti¢emz je tieba odstranit folii.
Spravny postup pied zpracovavanim V prostiedi dilny:

1. Desku vyjmout z folie
2. Pied zpracovanim uloZzit ve vodorovné poloze — z obou stran musi byt deska volna —
podlozena podkladnimi listami
— nechat aklimatizovat ca.24 az 48 hodin

Max. 1000 mm
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3. Na obou stranach zachovat tentyZ postup — tj.
- stejna povrchova Gprava
- stejné opracovani, brouseni, frézovani.

4. Spravna deska pro spravné pouZziti:
U vysokych dvifek existuje zvySené riziko krouceni. ZkuSeny uzivatel a zpracovatel si pii
konstrukci takovych prvki dokaze pomoci prisluSnymi opatienimi.
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Dbejte na vyvazené klima v mistnosti (ca. 20°C, 35-50% relativni vlhkost vzduchu), predevsim
b&hem topného obdobi, aby nedoslo ke tvorbé trhlinek.

DESKY MUSIi BYT PRED ZPRACOVAVANIM KONTROLOVANY.
Reklamace po zpracovavani desek se neuznavaji. Kontrolujte kvalitu desek z masivu pred
zpracovanim, vadnou deska nezpracovavat.




DREVINA AKAT PARENY - nepouZivat vodou Feditelné laky — riziko znaéného vyblednuti!

www.alfa-massiv.com

Doporuceni pro prepravu a skladovani

Desky z masivu ziskané od firmy ALFA jsou vysoce hodnotnym vyrobkem dievozpracujiciho
pramyslu. Aby se udrzely a byly zaruceny jak vysokéa hodnota, vynikajici kvalita tak i nezavadny stav
nasich expedovanych desek, doporucujeme Vam, abyste pii prepraveé a skladovani dodrzovali
bezpodmine¢né nasledujici body:

1. Desky skladovat pouze v uzavienych, suchych a neptili§ chladnych prostorach. Desky skladovat
nalezato.

2. Pokud je podlaha pfili§ studend anebo je nezpevnéna, je potieba zajistit piisluSnou vzdalenost
nejlépe pomoci dostateéné vysokych dievénych podlozek, palety, chranit spodni desku také
polozenim folie ¢i kartonu na palete,

3. Stoh desek ale i jednotlivé desky skladovat nalezato a dostate¢né podlozené — alesponi jedna
drevéna podlozka na bézny metr.

4. Desky se nesméji skladovat v blizkosti topnych téles, studenych anebo vlhkych st¢h, dveti a oken.
Desky je potfeba chranit pfed pfimym slunecnim svitem.

5. Doporucujeme: skladovaci teplotu okolo 20°C pfi relativni vlhkosti vzduchu 35 az 50%!
6. Horni desky plného stohu i zbylé desky ve stohu anebo i jednotlivé desky je potieba chranit

materialem, jez je k tomu urcen jako folii, plachtou anebo kryci deskou. Nikdy nenechavejte
horni desku nechrinénou!

7. Zamezte veSkerému mechanickému poskozeni vzniklému pii hazeni, deformovani atd. a nesurite
desky proti sobé (stopy po smykani anebo poskrabani). Pii prepravé jednotlivych desek se s nimi
nesmi posunovat.

8. Prepravni prace i skladovani nechte provadét pouze skolenym odbornym personalem.

9. Zajistété pii prepravé vidlicovym zdviznym vozikem, aby byly vidlice Cisté, a aby vespod byla
ochranna spodni deska.


http://www.alfa-massiv.com/
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POKYNY VYROBCE PRED DALSIM ZPRACOVANIM|

Ptepravou ze zdvodu k zédkaznikovi se muze kratkodobé zménit vlhkost dievéné desky.

Proto se doporucuje pred dal§im zpracovanim aklimatizace (1 den az 48 hodin). V této
fazi kondicionovani se musi deska prizpusobit novému prostorovému klimatu.

Odstrante folii a ulozte desky nalezato, aby se vzduch dostaval k deskam z obou stran.
Nap¥. prolozit stejné vysokymi liStami vzdialenymi max. | m.

Dbejte na vyvazené klima v mistnosti (ca. 20°C, 35-50% relativni vlhkost vzduchu),
predevsim béhem topného obdobi, aby se zabranilo tvorbé trhlinek a zkrouceni.

Pti velkoplosném frézovani frézovat bezpodmine¢n¢ na obou stranach, aby se tim
udrzelo vyvazené pnuti.

PouZivejte na obou stranach stejnou povrchovou upravu (lak/lak anebo olej/olej),
jinak se desky mohou kroutit.

Kontrolujte kvalitu desek zmasivu pied zpracovavanim. Vadné zbozi
nezpracovavat.

Pokud desky po jejich aklimatizovani viz bod 2) nebudete moci piesto ihned zpracovat,
prosime tyto uloZit na paletu (dle velikosti, napf. aby spodni dlouha deska byla paletou
pripadné 2 paletami rovnomérné podloZena) do stohu, zakryt folii az do doby jejich
zpracovavani a stoh ponechat ve vySe uvedeném prostredi.






